Poloautomaticke

OD ODA ROZSA ROZSA ARAKTER
H 0 PRUMER
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™ 2.0-30.5 (vysoke) 0.6-1.6 0.9-2.0
Power Feed™ 10M e & o o 13203 0me | 0824 0930 | 4 AW 3

™ 2.0-30.5 (vysoké) 0.6-1.6 0.9-2.0
Power Feed™ 10MDual | ® ® ® @ 13203 mne | 0824 0930 | + MW 3
LF-22 ) ) 1.0-20 0816 1016 | 2 A 3
LF-24 P P 1.0-20 0816 1016 | 4 AW 3
LF-24 Pro ® ® 1.0-20 0816 1016 | 4 AW 3
LF-33 o @ 1.0-20 0.8-1.6 1.0-1.6 4 AW 3
LF-34 Y Y 1.0-20 0816 1016 | 4 AW 3
LF-35 P °® 1.0-20 0816 1016 | 4 AW 3
LF-40 (] () 2.0-20 08-1.6  1.0-1.6 4 AW 3

1.3-31.7 (vysoké) 0.6-1.6 0.9-2.0
LN-10 ® ® O | 05.100my |0624 0932 |4+ AW S

1.3-31.7 wsoké) | 0.6-1.6  0.9-2.0
DH-10 o ® O | (51900 |0624 o932 |+ AW S
LN-15 ® Y 1.3-17.8 0613 0916 | 2 A 3
LN-23P ® 0.76-4.3 1720 | 2 A 3
LN-25 Y o 1.3-17.8 0.6-1.6 0.9-2.0 2 A 3
LF-37 ® ® 1.5-20 0616 1016 | 4 AW 3
LF-38 () () 1.5-20 06-16 1016 | 4 AW 3
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Poloautomaticke

LINC FEED-22, -24 & -24 PRO

LF-22, LF-24 a LF-24 PRO jsou pfenosné podavace dratu se Metody svarovani
stabilizovanou rychlosti podavani dratu. Jejich soucasti jsou 2 MIG, Flux-Cored (trubicka)
nebo 4 - kladkové masivni podavani dratu, oviadani pro stu-

deny posuv, &idténi plynu a zabudované prislugenstvi pro Vyjkon
zpétné zahoteni dratu. Podavade mohou byt namontovany na LOJJ{190)
zdroj svafovaciho proudu s otoénym kolovym podvozkem. Pfikon
Propojovaci kabely pro kompletaci zdroj svafovaciho proudu k S

podavadi dratu jsou dostupné v rliznych délkach, které umozriuiji

pracovat na vzdalenost od zdroje svafovaciho proudu. Zakladni jednotka obsahuje
¢ Sadu podavacich kladek 1,0-1,2 mm,
* Plynula regulace rychlosti podavani drétu. vieteno a adaptér pro navijeni dratu na

pfenosném montaznim stojanu.
Doporucené zdroje svafovaciho proudu

Volba spinace pro standardni 2-takt nebo 4-takt blokovani.

¢ ProcCisténi plynem (pfedfuk) s plnou ochranou pfi zapéaleni Powertec 300S, Powertec 360, Powertec
oblouku. 4208, Powertec 5003
* Prevence proti zpétnému zahofeni dratu pfi pfilepeni Objednavani
v tavné lazni. K14024-1 LF-22
. . Y s K14025-1W  LF-24
* Eurospojka pro evropské svafovaci hofaky. K14026-1W  LF-24 PRO

Cold inch control;. Pouziti pfi podavani dratu do hofaku.

Stabilni podavaci systém pro plynulou regulaci rychlosti

podavani dratu.
* Dodavan namontovén na podvozku.
+ pro LF24 PRO
* Jasny digiralni ampermetr a voltmetr. 5
* Synergetické regulace umozriuje snadnou ]
kontrolu svarecem. S
e Zavadéni dratu umoziuje dokonalé uvedeni do chodu. B
* Vlyhovuje IEC974-1, RHOS a CE normam ‘g
pro bezpecnost a spolehlivost. ©
©
o
o
‘O
=
Q
) Rozsah rychlosti  Rozsah priméru dratu Rozméry Cista et
Nazev Cislo Kladky Chlazeni  Pfikon podavani dratu (mm) VxSxD vaha ©
vyrobku vyrobku (m/min) Plny Trubickovy (mm) (kg) E
o
LF-22 K14024-1 2 A "5
LF-24 K14025-1W 4 AW 34-44 VAC 1-20 08-16 | 1,0-16 440 x 270 x 636 17 ©
LF-24 PRO K14026-1W 4 AW 2
o]
a
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Poloautomatickeé

LINC FEED-33, -34 & -35

Maly & robustni, flexibilni & kompletni

LF 33, 34 a 35 jsou podavace dratu konstruovany pro praci

v extrémnich podminkach. S témito podavadi jsme se zaméfili
na odolnost, rozméry a snadné pouziti.

Vlysledek je neuvéfitelné odolnd, ochranna skfin jako standard
doplnéna podvozkem pro pouziti v téZkych pramyslovych
podminkéch. Koncept navrzeni LF 33, 34 a 35 je dobry, lepsi

a nejlepsi, liSici se vybavenim funkcemi. Nejjednodussi je LF 33
(dobry) vybaveny 2/4 taktem, zavadénim dratu, wire inch

a Cistiem plynu. Dva jasné digitalni displeje zobrazuji svafovaci
napéti a proud. LF 34 (lep$i) & LF 35 (nejlepsi) jsou pokroCilejsi
modely. Oba modely maji unikétni digitalni displej zobrazujici
pfednastavené a aktuaini parametry svafovani. LF 34 ma

stroje jako 2/4 takt, zpétného zahofeni, hot/soft start a vyplnéni
krateru mliZe byt zobrazeno pouzitim jednoho tladitka ,Slect”.
LF 35 ma vSechny vySe uvedené funkce a navic sadu
synergickych programii a paméti.

* Tii podavace, vSechny s méfici, s nebo bez synergii a paméti.
o Maly, odolny a jednoduse ovladatelny podavag, s jasnym
digitalnim voltmetrem a ampérmetrem.

* V/Sechny pohony jsou vybaveny excelentnim hnacim
systémem se Ctyfmi velkymi kladkami a vykonnym motorem.

o Systém elektronické zpétné vazby na pohonu dratu zajisti

konstantni rychlost podavani.

Ergonomicka konstrukce; uzivatelsky pfiznivé oviadani

s digitalnimi displeji zobrazujici text v jazyku, které si

vyberete (LF 34 & 35).

LF 34 je vybaven s pfednastavenim parametrd, hot/soft

startem a vypInénim krateru.

LF 35 méa schopnost synergie a paméti pro prednastavenou volbu.

Moznost dalkové fizené volby na LF 35.

Vyhovuje IEC974-1, RHOS a CE normam pro bezpeénost

a spolehlivost.

Metody svarovani
MIG, Flux-Cored (trubicka).

Zakladni jednotka obsahuje

* Sadu podavacich kladek 1,0 - 1,2 mm,
vieteno a adaptér pro navijeni dratu na
pfenosném montaznim stojanu, sadu
pro pripojeni vody.

Doporucené zdroje svarovaciho proudu
STT II, CV420, CV505

Objednavani
K14030-1W LF-33
K14035-1W LF-34
K14036-1W LF-3
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. Rozsah rychlosti  Rozsah priméru dratu Rozméry Cista
Nézev Cislo Kladky Chlazeni  Prikon podavani dratu (mm) VxSxD vaha
vyrobku vyrobku (m/min) Plny Trubickovy (mm) (kg)
LF-33 K14030-1W 1,0-20
LF-34 K14035-1W 4 AW | 34-44 VAC 15-20 1,0-16 440 x 270 x 636 17
LF-35 K14036-1W 15-20



Poloautomaticke

LINC FEED 37 & 38

Robustni pro perfektni podavani

LF37 je pfenosny podavaé dratu konstruovan pro extrémni
podminky lodénic a staveb. Podavac je schopen akceptovat
D300 (15 kg), ale téz mensi D200 (5 kg) civky s plnym nebo
trubickovym dratem véetné trubic¢ky Innershield. Pro podporu
dlouhych svazki kabeld vybavili jsme tyto podavace
pritokomérem plynu na vnitfni strané. LF podavace jsou
konstruovany kombinovat snadno, manipulaci a regulaci
svafeCem spolu s perfektnim podavanim drétu. Vechny
podavace jsou vybaveny masivnim Ctyrkladkovym podavacim
systémem. Vedeni dratu od civky ke kontaktni Spicce svafovaci
pistole je plynulé a vyvarujete se jakychkoli potizi, zarucujici
bezproblémové podavani. LF 37 ma komfortni ovladani.
V8echna zafizeni maji nastaveni jako 2/4 Stroke, zpétné
zahofeni, hot/soft start, a vypinéni krateru mize byt provedeno
volbou jednim tladitkem.

Displej ukéZze funkci a nastaveni ve zvolené feci podle vaseho
vybéru. LF 38 ma navic sadu synergickych program(i a paméti.
V pamétich se da uloZit az 10 pfednastavenych postupU. Tyto
programy mohou byt zamknuty a jednodu$e vyvolany pomoci
podavace nebo dalkového ovladani. Pfepinani z jednoho
programu do druhého je mozné také z dalkového ovladani.

o Vynikajici podavani; étytkladkové podavani je standardem.
Pfenosny a extremné masivni.

Pritokomeér je zabudovan uvnitf.

Bezproblémové podavani.

Vice jazy¢ny.

Velky Zfetelny voltmetr a ampémetr; umoZiujici pfednastaveni svaro-
vacich parametrti pfed svafovanim a snimani v priibéhu svarovani.

Synergicky svafovaci méd (LF38).
10 paméti pro ulozeni parametr( svafovani (LF38).
Vlybaveno s pfipojkami pro vodu.

Vyhovuje IEC974-1, RHOS a CE normam pro bezpeénost
a spolehlivost.

DiileZité charakteristiky; 2/4 takt, vypinéni kréteru a Soft / Hot start.

Metody svarovani
MIG, Flux-Cored (trubicka).

[e]e)
Pfikon
~

Zakladni jednotka obsahuje
¢ Sadu podavacich kladek 1,0-1,2 mm.

Doporucené zdroje svarovaciho proudu

CV420, CV505, STT@II, DC 400, DC 655,
RANGER 305D, V350 PRO

Objednavani
K14006 LF-37
K14007 LF-38

. Rozsah rychlosti  Rozsah priméru dratu Rozméry Cista
Nazev Cislo Kladky Chlazeni  Pfikon podavani dratu (mm) VxSxD vaha
vyrobku vyrobku (m/min) Plny Trubickovy (mm) (kg)
LF-37 K10406
4 AW 42 VAC 15-20 06-16 | 1,0-16 356 x 188 x 534 16
LF-38 K10407
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Poloautomatickeé

LINC FEED-40

Zkonstruovan pro praci s Lincoln digitalnimi zdroji

Rada podavatu dratu LINC FEED je konstruovéana ke snadné
kombinaci, manipulaci a ovladani svafe¢em spolu s perfektnim
podavanim dratu. VSechny LINC FEED podavace jsou
vybaveny stejnym masivnim ¢tyrkladkovym podavacim
systémem. Toto podavani je snadno pfistupné a chranéné
zvlastnim topflip krytem. Vedeni dratu od civky do kontaktni
Spicky svarovaci pistole je plynulé a pfesné. Podavace jsou
konstruovany tak, aby bylo eliminovano ,zcuchani dratu a
zaruéeno bezproblémové podavani dratu.

LINC FEED podavace mohou byt pouzity jako stabilni nebo
prfenosné. Jsou namontovany na masivnim podvozku nebo na
vylozniku. LF 40 je konstruovan tak, aby mohl piné pracovat se
véemi zafizenimi Power Wave®

Vynikajici podavani; ctyrkladkové podavani je standardem.
Ergonomicka konstrukce; komfortni kontrola s digitalnim
displejem ukazujicim text podporujici pracovni postup.
Bezpecnost; Jedine¢na konstrukce ,fliptop” zamezuje a chrani
mechanizmus podavani dratu.

Velky a zfetelny ampérmetr a voltmetr a sniméni hodnot

v pribéhu svafovani.

Vyznamné charakteristiky; LF 40 charakterizuje 2/4 stoke,
vyplnéni krateru a soft/hot start, synergicky zplsob
svarovani a 8 paméti.

Vyhovuje IEC974-1, RHOS a CE normam pro bezpecénost
a spolehlivost.

Metody svarovani
MIG, Flux-Cored (trubicka)

Vykon [o0l

[[e]e]]

. 40
VvDC
Pfikon

Zakladni jednotka obsahuje

* Sadu podavacich kladek 1,0-1,2 mm,
vieteno a adapter navijeCe dratu na
mobilnim stojanu, sadu pro pfipojeni vody.

Doporucené zdroje svarovaciho proudu
Power Wave 405M, Power Wave
455M,Power Wave 455M/STT

Objednavani

K10340-40-5-W LF-40

. Rozsah rychlosti  Rozsah priiméru drétu Rozméry Cista
Nazev Cislo Kladky Chlazeni  Pfikon podavani dratu (mm) VxSxD véha
vyrobku vyrobku (m/min) Plny Trubickovy (mm) (kg)
LF-40 K10340-40-5-W 4 w 40VDC 2-20 10-16 753 x 470 x 295 20.5



Poloautomaticke

LN-15
Prenosny poloautomaticky podavac

LN-15 CE je jednim z nejmensich a asi nejmasivnéjSich

a prenosnych podavacl dratu na svété. Je konstruovan

v plastovém krytu odolnému vysoké teploté a otéru, hlinikova
ochranna klec zamezuje proti pfeklopeni plné uzavieny PC
panel, LN-15 CE mé idealni konstrukci pro stavbu lodi a
svafovani potrubi. Podavac je lehky a pfenosny, idealné
navrzeny pro malé civky dratu D200 pIného nebo trubickového
drétu.

Jako standard ma podavac LN-15 CE dva velké svételné
digitaini displeje pro rychlost podavani dratu a aktualni
svarovaci napéti. 2/4 takt, pfedfuk a dofuk a nastavitelny

pracich.

* Masivni patentovany Lincoln podavaci systém.

o Osvétleny digitalni displej je snadno Citelny pfi nepfiznivych
svételnych podminkach.

* PIné uzavieny, teplu, rozstfiku a ndrazu odolny lisovany kryt.

¢ Ochranna hlinikova klec pIné chrani cely podavac.

* Nastavitelné nosny pas.

* Vyhovuje IEC974-1, RHOS a CE normam pro bezpeénost
a spolehlivost.

Metody svarovani
MIG, Innershield

ol

O]
Pfikon
~

Doporucené zdroje svarovaciho proudu

CV420, CV505, STT II, DC 400,
RANGER 305D, V350 PRO

Vykon

Objednévani
K1871-3  LF-15

. Rozsah rychlosti ~ Rozsah priméru dratu Rozméry Cista
Nazev Cislo Kladky Chlazeni  Pfikon podavani dratu (mm) VxSxD vaha
vyrobku vyrobku (m/min) Plny Trubickovy (mm) (kg
LN-15 K1871-3 2 AW 42 VAC 1,3-17,8 06-12 356 x 188 x 553 13
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Poloautomatickeé

DH-10 & LN-10

Jedno & dualni podavac dratu

Poloautomaticky podava¢ dratu LN 10 uvadi revoluéni rozdéleni Metody svarovani

vedeni drétu, které pfesné vyrovna a podporuje drét skrz cely '(\{lrll%igg)sf' MIG-STT®, Flux-Cored
podavaci systém. Systém také charakterizuje tuha ¢tyrkladkova

konstrukce pro pfesné podavani dratu. Modulami konstrukce Vykon %

LN-10 poskytuje mnoho voleb pro namontovani véetné volby
boom. Prikon
Presné dvakrat! Tento DH-10 dualni podava¢ dratu vyuziva s
revoluéniho Lincolnova systému rozdéleni vedeni drétu pro Zakladni jednotka obsahuje
pfesné vyrovnani a podavani drétu a jeho dualni systém + Eurokonektor, sada pro vodu, ochranny
podavani dratu vam umoziuje svafovat se dvéma riiznyma kryt civky sada kladek 1,0-1,2mm
draty, se dvéma rliznymi svafovacimi postupy, pouzivajic jeden
zdroj svafovaciho proudu. Vynikajici pro svafovny, kde je
vyzadovana maximalni flexibilita ve svafovani a produktivita.

Doporucené zdroje svarovaciho proudu
CV420, CV505, STT@II, DC 400, DC 655,
DC1000, V350 PRO
* Standardni dvouproces dovoluje pracovnikovy nastavit o

rozdilné napéti a rychlosti podavani dratu a prepinat mezi Objednavani

témito dvéma nastavenimi. K1559-5 LN-10 Bench model
* Volitelné fizeni trigger pro standardi 2-takt, blokujici 4-takt. K1499-5 DH-10 Bench model
* Digitaini displej jako standard.

* Pfedfuk/Dofuk/Zpétné zahofeni a Bodovani jako standard.

DH-10

¢ Kazda strana DH-10 systému podavani dratu je hnana
Vlastnim motorem a pfevodovkou pro jistotu, Ze podavaé
neprerusi praci.

* Rozdélené vedeni dratu a 4 kladkové podavani pro dréat.

* Pfednastavitelné napéti a rychlost podavani dratu
pro extra fizeni.

* Vyhovuje IEC974-1, RHOS a CE normam pro bezpe¢nost
a spolehlivost.

) Rozsah rychlosti ~ Rozsah priiméru dratu Rozméry Cista

Nazev Cislo Kladky Chlazeni  Pfikon podavani dratu (mm) VxSxD véha

vyrobku vyrobku (m/min) Plny Trubickovy (mm) (kg)

LN-10 K1559-5 406 X 381 X 787 33.6
4 AW 42 VAC 08-19 06-12 | 08-24

DH-10 K1499-5 533 x 508 x 813 52.6
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Poloautomaticke

Power Feed™ 10M & 10M Dual

Jedno a dualni podavac dratu bench

Power FeedTM 10M podavac dratu je revoluéni pro jeho snadné
pouziti a flexibilitu. Je konstruovan pro maximéalni kapacitu
Power Wave® 455, kombinace high-tech zdroje proudu

a podavace dratu pfekonava tradiéni metody obloukového
svafovani.

kdekoli - blizko pracovniho kusu nebo nahofe zdroje
svafovaciho proudu.

The Power FeedTM 10M Dual je konstruovan pro dilny, které
pozaduiji svafovaci flexibilitu a vynikajici souhrn svareéskych
vlastnosti v jedné kompletni soupravé podavace dratu. Dual
podavaé znamena, Ze mlZete pouzit na podavaci dva rlizné
typy dratl, umoZznujici vam svafovat ocel, nerez ocel, nebo
hlinik z jednoho zdroje svafovaciho proudu. Kombinaci flexibility
tohoto podavace dratu s novym Lincoln zdrojem svafovaciho
proudu Power Wave®, budete schopni snadno svarovat
metodami MIG, STT nebo Pulse.

* Svétova tfida v chovani oblouku na ocel, nerez ocel
a hlinik i dalsi materialy.

» Waveform Control Technology® umozriujici pouZiti
patentovanych metod jako Pulse-On-Pulse®, pro vzhled
housenky jako pfi metodé TIG a Power Mode® pro stabilni
oblouk pfi nizkych arovnich proudu.

¢ Pouziva ArcLink® - predni protokol digitalni komunikace pro
svafovani, coz z néj déla nejlepsi volbu pro hladkou, ¢asové
vynikajici integraci se zdrojem proudu.

* Puls MIG metoda - vynikajici pro sniZeni rozstfiku,
nizké vnesené teplo a svafovani v polohach — déla prakticky
kazdého pracovnika lepsim svareéem!

* Lehce srozumitelny ovladaci panel s velkym Cislicovym
displejem pro snadné nastaveni parametrd svafovani.

* Moznost push-pull pro vynikajici vykony na hliniku.

* \lyhovuje IEC974-1, RHOS a CE normam pro bezpe¢nost
a spolehlivost.

LINCOLN
ELECTRIC

/4|

NEXTWELD]

Metody svarovani
MIG, Puls, MIG-STT®, Flux-Cored
(trubicka)

Vykon [e]e]!

[ele]]
Pfikon

Zakladni jednotka obsahuje

* Eurospojku, sadu pro pfipojeni vody,
ochranny kryt na civku, panel MSP4,
sadu kladek 1,0-1,2 mm.

Doporucené zdroje svarovaciho proudu
Power Wave 405M, Power Wave 455M,

Power Wave 455M/STT

Objednavani
K2460-2

K2461-2  PF 10M DUAL Bench model

PF 10M Bench model (voda)

) Rozsah rychlosti ~ Rozsah priméru dratu Rozméry Cista
Nazev Cislo Kladky Chlazeni  Pfikon  podavani dratu (mm) VxSxD véha
vyrobku vyrobku (m/min) Plny Trubickovy (mm) (kg)
Hi?h speed H\'%h speed
PF-10M K2460-2 ,5-20 06-1, 10-16 470 x 343 x 775 16
AW 40VDC
PF-10MD Low speed
1,27-20,3 06-24 09-30

K2461-2

Low speed

www.lincolnelectric.eu
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Poloautomatickeé

LN-23P

Poloautomaticky podavac dratu

Poloautomaticky podava¢ dratu LN-23P je uzplisoben Metody svafovani

k provadéni obtiznych praci na stavbéch a je vynikajicim Innershield (FCAW-S; trubicka s viastni
vybérem pro montaze v terénu a pro aplikace svarovani ochranou)

potrubi. Je pfenosny, snadno nastavitelny a idealni pro Vykon |[IO1

préace v tézko dosazitelnych mistech. LO]

LN-23P se vyuziva specielné malé hmotnosti 6.35 kg Pfikon :m:

civek Innershield (FCAW-S), je velmi snadno pfenosny po
stavbé a ma zabudovan dvourychlostni vypina¢ pro
rychlost podavani dratu pro polohy montazniho
svarovani.

Doporucené zdroje svarovaciho proudu
DC-400, DC-655, V350-PRO

Objednavani
* Hmotnosti mensi nez 22,7 kg véetné dopliikové Magnum® K316L-6  LN-23P
Innershield® svarovaci pistole a 6.3 kg civky dratu.

* Plynula regulace rychlosti podavani dratu, regulace napéti
a analogovy voltmetr jsou standardem.

* Kompletné uzavfeny kryt civky dratu chrani drat pred
znecisténim.

* Vybaveni uzamykatelnym spinacem obvodu
pro sniZzeni Unavy operatora.

* Jeden nebo dva LN-23P podavace dratu mohou byt pfipojeny
pfimo k doporu¢enym zdrojim svafovaciho proudu Lincoln,
ale pouze jeden mize byt pouZit ve stejném Case.

* Svarovaci pistole s namontovanym dvoupolohovym spinatem
umoZzriuje 83% zmény prednastavené rychlosti podavani dratu
pfi svafovani.

* Vyhovuje IEC974-1, RHOS a CE normam pro bezpe¢nost
a spolehlivost

) Rozsah rychlosti  Rozsah praméru dratu Rozméry Cista
Nazev Cislo Kladky Chlazeni  Pfikon  podavani dratu (mm) VxSxD véha
vyrobku vyrobku (m/min) Plny Trubickovy (mm) (kg)
LN-23P K316L-6 2 AW 115V AC 0.76-4.3 1.7-20 520 x 230 x 480 123
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Poloautomaticke

LN-25
Prenosny podavac dratu

Poloautomaticky podava¢ dratu LN-25 CE je ideélni pro pouziti
v terénu nebo na stavbé. Vzhledem k tomu, Ze je pohénény
pfes elektricky oblouk nepotiebuije Fidici kabel! Jednoduché
pfipojeni svafovacich kabelli, pfichyceni svafovaci svorky,

a jste pfipraveni svafovat. PIné uzavfeny kryt zajituje, Ze tento
pfenosny podavaé pro MIG a trubicku je odolny pro jakékoli
préace na stavbé.

Tato pfenosna jednotka je konstruovana pro podavani drétu pro
MIG nebo trubicku. Dokonale uzavieny kryt je uréen pro baleni
dratu 4.5-20kg a umozriuje univerzalnost svafovani.
Charakteristiky LN-25 a vybaveni mechanizmem umozriuji
rychlé uvolnéni a snadnou vyménu civky dratu.

* Pro metody MIG/MAG a svafovani trubi¢kou a civky
az do 19.9 kg.

* Navrzeno pro plny drét 0.6-1.6 mm, trubickové draty
0.9-2.0 mm a hlinikové draty 0.9-1.6 mm.

* Volitelné nastaveni rozsahu podavani dratu
- nizky 1.3-8.9 m/min nebo vysoky rozsah 1.3-17.8 m/min.

* Obsahuje DC voltmetr, pfepina¢ polarity voltmetru a 4.6 m
dlouhy kabel se svorkou pro snimani oblouku a 508 mm silovy
svar. kabel.

* Automatick& ochrana proti pfepéti a pfetizeni motoru.

* Dvojité aretovand skfif s isolovanym drzakem hofaku
a jednoduchym pfistupem k dratu.

* Jednotka je kompaktni, pfenosna a projde dirou 400 mm.

* Vlyhovuje IEC974-1, RHOS a CE normam pro bezpe¢nost
a spolehlivost.

Metody svarovani
MIG, Flux-Cored (trubicka)

Doporucené zdroje svarovaciho proudu

V8echny elektrické a motorem pohanéné
svarecky s CV chartakteristikou.

Objednavani
K428-2 LN-25
K449-3 LN-25 (w/ Internal Contactor

and Gas Solenoid)

. Rozsah rychlosti  Rozsah priméru dratu Rozméry Cista
Nazev Cislo Kladky Chlazeni  Pfikon podavani dratu (mm) VxSxD vaha
vyrobku vyrobku (m/min) Plny Trubickovy (mm) (kg)
LN-25 K428-2 14
2 A 42 VAC 1,27-17,8 06-16 | 1,2-20 356 x 188 x 356
LN-25 K449-3 17

www.lincolnelectric.eu
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Poloautomatické podavace dratu:

PROPOJOVACI KABELY MIG HORAKY
Rychlospojka (x2), hadice na plyn, ochrana, Rada LINC GUN™
(2,5;5;10;15;20;25 & 30m) Jako standard jsou tyto hofaky dodavany
Cislo polozky: s ergonomickou rukojeti, springs na obou
K10347-PG-xM (vzduchem chlazené) stranach kabelu, zasunovaci piny a ,rotatnim
} K10347-PGW-xM (vodou chlazené) kuli¢kovym spojem” na konci rukojeti hofaku
REGULACNI VENTIL VZDUCHEM CHLAZENE
Vhodny pro lahve s COz, argonem nebo LG 150G, 150A @ 60%
smési argonu. Obsahuije tlakomér, dvojitou K10413-15-xM 3m, 4m nebo 5m
;tup.n.m pratokoméru a 1,3m dlouhou LG 250G, 200A @ 60%
adici na plyn
Cislo polozky: kontaktujte nés K10413-25-xM 3m, 4m nebo 5m
LG 240G, 220A @ 60%
SADA PRO PRIPOJENi VODY K10413-24-xM 3m, 4m nebo 5m
Zahrnuje rychlospojky vpfedu a vzadu LG 260G, 260A @ 60%
podavani dratu pro pouziti s vodou K10413-26-xM 3m, 4m nebo 5m
(S:Ir!i?;ﬁ:;éikﬁé?éi.chladlcem. Sada II‘(? 34610(3, 32?\: @ 60% -
(LN-10, DH-10, PF 10M, PF 10M Dual) 0413-36-x 3m, 4m nebo 5m
Cislo polozky: K590-6 LG420G, 380A @ 60%
K10413-42-xM 3m, 4m nebo 5m

SADA DUAL PROCEDURE

DEJ?I Procgdure/li’e}mét’ov.y’ Pan’el ’ VODOU CHLAZENE
UZivatelské paméti pracuji kopirovanim B
LG410W, 350A @ 100%

svarovacich postupu z jedné ze 6-ti
K10413-410-xM 3m, 4m nebo 5m

paméti do A nebo B postupu. ’
m Svarfovaci postupy jsou ulozeny LG500W, 500A @ 100%
do paméti pouze kdyz to zvoli operator. K10413-500-xM 3m, 4m nebo 5m
Cislo polozky: K2360-1 pro Power Feed 10| LGS2F ALU, 400A, 100%
& K10413-ALU-AM  4m
Dual Procedure Pfepinac )} 3

Umoziiuje pouzit 2 svarovaci postup =

W

s jednim Lincoln hofakem. PUSH-PULL HORAKY

Cislo polozky: K683-1 for LN-10, DH-10, LGPP300G, vzduchem chlazené

PF 10M K10413-PPA 8m, standard
K10413-PPAR 8m, s dalk. ovl.

HORAKY I.NNFRSHIELD .y LGPP400W, vodou chlazené

Lincoln vyrébi hofaky pro poloautomatické K10413-PPW 8m. standard

svarovani trubickovym dréatem s vlastni eV
. - K10413-PPWR 8m, s dalk. ovl.

ochranou (FCAW-S), jako? i sady kabeld jiz m, s dalk. ov

pfes 40 let. Magnum hoféky jsou robustni

a spolehlivé, presto lehké, flexibilni a snadno

se s nimi manévruje

450A, 82°, 3mm, 4,6m
= o polozky: K115-2

§50A, 62°, 1,6mm, 3m
Cislo polozky: K126-1

m L — 350A, 62°, 1,6mm, 4,6m

Cislo polozky: K126-2

njeJp ageAepod 9)o1jeWOINEO|0d

www.lincolnelectric.eu




Poloautomatické podavace dratu:

STOJANY & PODVOZKY

Izolovany ram

Umozriuje danému podavadi byt zavéSen

na jefabu nebo haku. Pouzivejte s Heavy

Duty Wire Reel Stand.

Cislo polozky: K1555-1 pro LN-10, PF-10 %
Platforma Swivel "
Uchycen k lehkému rdmu na zdroj a na

spodku Heavy Duty Wire Reel stojanu

Podavaé dratu mize byt vynesen, je-li

tfeba. Kompatibilni s Light Duty Caster

podstavce.
Cislo polozky: K1557-1 pro LN-10, PF-10

Caster Kit — Light Duty

Pfimontovan na Heavy Duty Wire Reel
Stand. Umozriuje snadny pohyb podavace
drétu.

Cislo polozky: K1556-1 pro LN-10, PF-10

ADAPTERY NA CIVKY, KRYTY
& ROVNACE

Spindle Adaptér pro 6kg Innershield® civky
dovoli 6 kg civky dratu Innershield® nasadit
na 51 mm O.D. spindles.

Cislo polozky: K435

Pro civky Innershield

UzpUsobi 10-14 kg Lincoln Readi-Reels na
51mm spindle

Cislo polozky: K363P

Pro 15-kg Stein Basket
Cislo polozky: K10158-1

Sada plastovy kryt dratu

Plast kryje civky dratu do baleni
0 hmotnosti 27.2 kg.

Cislo polozky: K1634-1

Rovna¢ dratu

Rovna¢ dratu pro lepsi, hladsi podavani.
Cislo polozky: K1733-1 pro LN-10, DH-10,
Power FeedTM 10M, Power FeedTM 10R

www.lincolnelectric.eu
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LN-25 SOLENOID & SADA
DALKOVEHO OVLADANI

Sada Gas Solenoid
Obsahuje solenoid ventil a drzak
, ha uchyceni.
Cislo polozky: K430-2 pro LN-25 (K428,
dfive kod 10500)

42 V Modul dalkového fizeni vystupu
Poskytuje dalkové fizeni napéti a fizeni
vystupu zdroje. Vyzaduje 42 V
pomocného napajeni. Pfimontovano
uvniti LN-25 fidici skfiné.

Cislo polozky: K624-2

! Poloautomatické podavace dratu




Svarecky

Subarc

wvwelders

VYSTUP 3 METODY
2
=
[}
=
g E
g _g £ — =
z £ o Z 5 s
« Rozsah § % < © 2 g =
y - = proudu g 8 % 2 8 2 g
- g 2 Q) £ 0o 2 3388 3F
- Power Wave® AC/DC 1000™| CC/CV AC |200-1000 3

CcC

AC |200-1500 ()

AC-1200

62 LEGENDA:  Vynikajici “~ Dobry @ volitelny



Metoda svarovani
pod tavidlem

Smér svarovani

—

kontaktni prﬂvlak ochranna atmosféra

tavna lazen

drat

roztavena struska
tavidlo

tavidlo

ztuhla struska na svaru

elektricky oblouk

zakladni mateddl’ A

ztuhly svarovy kov

Mechanizmus metody svarovdni pod tavidlem (SAW): Oboje, drat
a zakladni materidl jsou roztaveny pod vrstvou tavidla. Tato vrstva chrani
svarovy kov pred znecisténim a koncentruje teplo do spoje. Roztavené
tavidlo vystupuje pfes tavnou lazer, odkyslicuje a Cisti roztaveny kov. Ten
potom struska pokryva, formuje a chrani a udrZuje nové vytvoreny svar.

Rozsah aplikaci mizZe byt od 2 mm aZ do neomezené tloustky. Svarovani
pod tavidlem je jednou z nejuniverzalnéjSich metod svarovani. Vsechny
jakosti oceli od nelegovanych az po vysoce legované, vcetné na zakladé
niklu, mohou byt svafovdny s pouZitim kombinaci riznych technik.

V' rozsahu od jednodratové elektrody — jednoho zdroje svarovaciho proudu
aZ ke kombinaci &tyr zdroju svafovaciho proudu se dvéma draty pro kaZdy
zdroj, Lincoln je hrdy na to, Ze miZe na trhu nabidnout rozsifeny rozsah
feseni pro svarecské aplikace.

Jako komplexni dodavatel, véetné zafizeni a pfidavnych materiald, znalosti
Lincolnu v SAW (svarovani pod tavidlem) procesu vam budou pomahat k
dosaZeni cilt nejvyssi produktivity a kvality.

! Svarecky pro svarovani automatem pod tavidlem




Zdroje svarovaciho proudu

LINCOLN
ELECTRIC
Power Wave® AC/DC 1000
Zvysena produktivita, kvalita a flexibilita , ‘w l
Power Wave® AC/DC1000 dostava metodu svafovani pod tavi- Metody svarovani
dlem do dalSi urovné. Kromé toho obvyklé vyhody SAW, jako Svarovani pod tavidiem
vysoky vykon odtaveni, velmi dobra hloubka zavaru, zvySena
regulace a rychlejsi odezva elektrického oblouku jsou Vykon
v konstrukci Power Wave® AC/DC vynikajici. DC
S Power Wave® AC/DC, dosahnete nejlepsi z obojiho: rychlost, o
vykon odtaveni hloubku zavaru, které DC SAW nabizi, Prikon | ~ A’

a resistenci k foukani elektrického oblouku, kterou DC SAW
nabizi rovnéz. V samostatném single procesu Power Wave
AC/DC poskytuie flexibilitu s Waveform ControlTechnology.
Pfi vice obloukovém procesu mlZete dosahnout stejnou

flexibilitu béhem regulace posunutim faze mezi elektrickymi

Doporucené podavace dratu
PF10A controller, PF10S Head

oblouky. Zafizeni je konstruovano tak, aby bylo snadno Objednavani
fazovatelné pfi svafovacich aplikacich , které vyzaduji vy$si K2344-2  Power Wave AC/DC 1000
svarovaci proudy. Kazdy Power Wave® AC/DC1000 poskytuje K2344-2  CE filter

1000A AC nebo DC vykonu pii 100% dovoleném zatézovateli
a mize byt fazovan k jakékoli pozadované kapacité.

* Modularni: konstruovan pro snadné fazovani.

* Konstruovan pro aplikace, které pozaduji do 5-ti nezavislych
regulovanych elektrickych obloukd.

* Digitalni komunikace poskytuje jednoduché feSeni pro spojeni
svafovaciho zdroje proudu k fizeni pohybu Programmable
Logic Controller (PLC).

* Pfidavny proces reguluje: Digitalni komunikaci umoziujici
vyuZiti nastroju softwaru k zaznamu aktualnich hodnot
svarovani.

* \lybaveni s faktor-programovanymi postupy pro rychlé
nastaveni.

* Invertorova technologie.

* Neomezena regulace frekvence, vyrovnani pozitivnich
a negativnich pul-cyklt a amplitud.

* 87% ucinnost, G¢inik 95%.

* ZvySend stabilita fazového posunu pii multiobloukovém
svafovani (vytvari rovnomémé poméry magnetického
pfitahovani a odpuzovani).

* Vyhovuje IEC974-1 a CE normam pro bezpecnost
a spolehlivost.

9aJeAs

JeAs oid Ay

IUBAO,

M

; Jmenovity vykon proud/ Rozméry Cista
Nézev Cislo Prikon napéti/ Hodnota Rozsah VxSxD hmotnost
vyrobku vyrobku dovoleny zatézovatel pojistky vykonu (mm) (kg)
Power Wave®
AC/DC 1000 | K2344-2 400/3/50-60 1000A/44V/100% 80A 200-1000A 1110 x 488 x 838 250
CE

wa|piAe] pod wajewolne
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Zdroje svarovaciho proudu

DC-655

Energeticky ucinna vicemetodova svarecka

Multiprocesni zdroj svafovaciho proudu soué¢asného stavu Metody svarovani
svafovaci techniky, je charakterizovan vysokou tcinnosti Svarovani obalenou elektrodou,
energie a podstatnou Gsporou naklada. Flux-Cored (trubicka),svafovani

pod tavidlem, drazkovani.

DC-655 CE kombinuje krajni spolehlivost s vynikajicim
elektrickym obloukem. Pfedstavenim na trhu s 650 A pfi DZ
100%, mlZze tento stejnosmémy zdroj svafovaciho proudu
ovladat vicenasobny svarovaci proces pro oboji

proces CV nebo CC.

Jednotka ma schopnost spinit pozadavky narocnych Doporuéené podavace dratu

svafecskjch praci. LF-37, LF-38, LN-25, NA-3, NA-5, NA-5R
L o ; ) Objednavani

* 82% energeticka ucinnost sniZuje spotfebu energie. K1610-1 DC-655

* Kompletni rozsah cejchované regulace vystupniho napéti a
proudu umozriuje snadnou obsluhu.

* Oddélené svorniky vystupu vykonu pro volbu vysokého nebo

nizkého indukéniho odporu. g

* CC Arc Force (intenzita el.oblouku ss proudu) regulacni S
knoflik se zabudovanym ,Hot Start”. S

o Volitelny klidovy rezim zvlasté pro Usporu energie s
s Gasovatem pro preruseni prace, snizi vykon, jestlize neni 'g
zdroj v ¢innosti. o

* Viyroba pod certifikovanym systémem fizeni jakosti podle =
poZadavkd 1SO 9001. 9

. . . ©

* Vlyhovuje IEC974-1 a CE normé&m pro bezpecnost £
a spolehlivost. o
et

>

©

N\ —

c

‘\©

>

(e)

>

©

>

(7))

. (®)

. Jmenovity vykon proud/ Rozméry Cista e
Nazev Cislo Prikon napéti/ Hodnota Rozsah VxSxD hmotnost Q.
vyrobku vyrobku dovoleny zatézovatel pojistky vykonu (mm) (kg) >

o =

DC-655 Kisto-1 | 230/00/3/50060 | BSOAM4V/I00% 122/70A 50-815A 99 % 564 x 965 327

815A/44V/60%) Max. OCV: 68V (CC)

! Svareé
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Zdroje svarovaciho proudu

DC-1000

Vicemetodova svarecka

Jestlize vaSe aplikace vyZaduje Cisty svafovaci vykon Metody svarovani
kombinovany s multi-procesnim vykonem, potom DC-1000 s MIG, Flux-Cored (trubicka),svafovani pod
1300A vyfiltrovaného DC vykonu, je vasi nejlepsi investic. tavidlem, drazkovani.

Je konstruovan pro poloautomatické a automatické svarovani,
presna regulace DC-1000 CE umozAuje kvalitni svafovani MIG,
flux-cored (trubicka), pod tavidlem a dokonalé drazkova

i vzduchem uhlikovou elektrodou.

Doporucené podavace dratu
NA-3, NA-5, NA-5R, LT-7

Elektronicky obvod poskytuje vysSi Zivotnost pro opakované
svareéskeé aplikace.

* Elektronicka a tepelna ochrana s chladicim ventilatorem. Objednavani
vy , - Y K1387-9 DC-1000
. Kor:jstlrukce umoznuje sestaveni na dvojnasobnou vysku 200/380/440/3/50/60 s MéFici
modulu.

Jednoduché ovladaci prvky s dokonalym vzhledem pro
snadné ovladani.

‘é’ o Vinuti transformatoru a usmérfiovacu je chranéno proti
O, vihkosti a koroznimu prostedi.

=<

g . * Vyroba pod certifikovanym systémem fizeni jakosti podle
5 pozadavk( 1SO 9001.

- * Vyhovuje IEC974-1 a CE normam pro bezpecnost

3 a spolehlivost.

)

<

Q

b {1

o

<

Q.

=2,

Jmenovity vykon proud/ Rozméry Cista

Nazev Cislo Prikon napéti/ Hodnota Rozsah VxSxD hmotnost
vyrobku vyrobku dovoleny zatéZovatel pojistky vykonu (mm) (kg)
1250A/44V/50% 16-46V
DC-1000 K1387-9 | 230/380/440/3/50-60 1140A/45V/60% 193/112/97 A 150-1300A | 781 x572x 991 372
1000A/44V/100% Max. OCV: 60V

wa|piAe] pod wajewolne
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Zdroje svarovaciho proudu

DC-1500

Vicemetodova svarecka, stejnosmérny zdroj svarovaciho proudu

DC-1500 je multi-procesni DC obloukovy zdroj svafovaciho Metody svarovani

proudu pro aplikace automatického svafovani. Ma vynikajici Flux-Cored (trubicka), svafovani pod
obloukové charakteristiky pfi svafovani obojim, konstantnim tavidlem, drézkovani.

napétim (CV) a konstantnim proudem(CC) a velkou svéfeCskou i

univerzalnost u jednotlivého zdroje svafovaciho proudu. Vykon

Regulacni potenciometr ma jeden rozsah pro pinj vykon Piikon

a umoznuje vynikajici provedeni svarecskych praci. Precizni puase J(“nz

vykon DC-1500 zvySuje produktivitu a kontrolu jakosti je-li pouzit
spolu s podavaci dratu Lincoln NA-3 a NA-5 a traktory

LT-56aLT-7. Doporuéené podavace dratu
NA-3, NA-5, LT-7
o Elektronicky obvod poskytuje vy$Si zivotnost pro opakované L
svafeéské aplikace. Objednavani
« Kompletni h | - dné ovladani K1383-4  DC-1500
omp et’nl’rozs’a | regulace napéti pro snadné ovladani 380/440/3/50/60
a piesné fizeni vykonu. K1383-5  DC-1500
* Vypina¢ pro volbu pozadovanych charakteristik pro proces, 415/3/50/60 =
ktery bude pouzit. o
* Kompensace sitového napéti pro stabilitu svafovani i kdyz §
se sitové napéti méni 010%. ‘%
* Chladici ventilator s elektronickou a termostatickou ochranou ;
od proudového pretizeni a nadmémé teploty. be)
* Funkéni svétlo zabudované do panelu tisténého spoje o
diagnostikujici rychlost. qE,
¢ Ochrana vinuti transformatoru a usmérovace proti vihkosti ©
a koroznimu prostfedi. e
* Pojistky 8 A jistici 115V sekundarniho vykonu pro podavac -g
dratu s 1000 VA kapacitou. ©
* Vyhovuje IEC974-1 a CE norméam pro bezpeénost c
. ‘\©
a spolehlivost. S
(e)
D
©
>
(7}
Jmenovity vykon proud/ Rozméry Cista p .
Nézev Cislo Pikon napétil Hodnota Rozsah Vx$xD hmotnost [o}
vyrobku vyrobku dovoleny zatéZovatel pojistky vykonu (mm) (kg) >
K1383-4 380/440/3/50-60 814A 2060V =
DC-1500 1500A/60V/100% 1453 x 566 x 965 644
K1383-5 415/3/50-60 216A/187A 200-1500A

H Svareé
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Zdroje svarovaciho proudu

AC-1200

Zdroj pro automatické svarovani pod tavidlem

AC-1200 je predni primyslovy zdroj stfidavého svafovaciho Metody svarovani
proudu pro svafovani pod tavidiem. Je to zdroj svafovaciho Svarovani pod tavidiem
proudu, u kterého mlzete kazdodenné pocitat s osvédéenymi Izlaz AC
technickymi parametry.
AC-1200 mé vynikgj ici obloukové chara}kteristiky avspecifi,ckou Ulaz
konstrukci pro soucinnost s automatickym podavacem dratu prase J|_wz
Lincoln NA-4. . L
Doporuceny podavac dratu
NA-4
¢ Scott® piipojovaci odbocka pro dvé AC svarovaci hlavy
racujici v tandemu. P
pracy L o o Objednavani
J Reostavt.pro senzenllnastaveneho vykonu pfi svafovani K13895  AC-1200
nebo pfi chodu naprazdno. 380/1/50/60
o Tri svorniky vystupu pro pfekryvajici se rozsahy. K1382-6  AC-1200
415/1/50/60

* Kompenzace pfikonu sitového napéti £10%
pro udrZeni stability svafovani.

‘é’ * Termostatickd ochrana od proudového pretizeni
O, a nadmérné teploty.
=<
g . * Paskova svorkovnice pro dalkové oviadani a spojeni
5 vodicl a svorniky vystupu pro pfipojeni svafovacich kabeld.
- * Paojistky jistici regulacni obvod a 115V AC sekundamiho
o silového obvodu.
»  * Elekronicky obvod poskytuje vy$si Zivotnost
§ pro opakované svarecské aplikace.
¢ .
o Odnimatelny boéni panel pro snadnou pfistupnost
E,, k vnitfnim ¢astem.
2.+ Ochrana vinuti transformétoru a usmérfiovade

proti vihkosti a koroznimu prostfedi.

Vyroba pod certifikovanym systémem Fizeni
jakosti podle pozadavk( ISO 9001.

Vyhovuje IEC974-1 a CE normam pro bezpecnost
a spolehlivost.

Jmenovity vykon proud/ Rozméry Cista
Nazev Cislo Prikon napéti/ Hodnota Rozsah Vx$§xD hmotnost
vyrobku vyrobku dovoleny zatéZovatel pojistky vykonu (mm) (kg)
K1382-5 380/1/50-60 182A
20-60V
AC-1200 1200A/44V/100% 1453 x 560 x 970 712
K1382:6 415/1/50-60 190A 200-1500A

wa|pine} pod wajewolne
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Svarovani pod tavidlem:

VOLBY KE ZDROJUM

Sada vzduchového filtru
Namnotovano na pfedku stroje

a pouziva kovové Cistitelné filtry
vzduch. Neni kompatibilni s dual
process pfepinacem.

Cislo polozky: K1486-1 pro DC-655

Sada digitalnich méraku

Pfesné zobrazuje svafovaci proud
a napéti.

Cislo polozky: K1482-1 pro DC-655

Dual Process Prepinac
Namontovan na predku stroje

a umoznuje zménu polarity nebo el.
izolaci. Vlynikajici pro drazkovani

a pro pouziti dvou oddélenych
podavacti pozadujicich rozdilnou
vystupni polaritu nebo nastaveni
induktance. Neni kompatibilni se
sadou vzduchového filtru.

Cislo polozky: K1528-1 pro DC-655

42 V sada transformatoru
Poskytuje cestu k pouziti LN-10

a DH-10 podavage dratu s DC-1000,
které ma 115V AC dostupné na
terminal strip.

Cislo polozky: K1520-1 pro DC-
1000

! Svarecky pro svarovani automatem pod tavidlem

www.lincolnelectric.eu




Automatickeé

WIFE[ FI_EDEQS

e Idealni pro aplikace automatizace v tézkéem pramyslu

e Maximalni kontrola svarovacich parametru
e Konstruovano pro vysoky vykon odtaveni a svarovaci rychlost

Power Feed™ 10A

Analogovy

LEGENDA: Vynikajici ' Dobry .Volitelny



Automaticke

Power Feed™ 10A

LINCOLN
ELECTRIC

Arclink® Fizeni pro systém Power Wave® AC/DC /4l
Power FeedTM 10 A je hlavnim abonentem pro soucinnost Metody svarovani
s Power Wave 1000 AC/DC pro svafovani pod tavidlem. Svafovani pod tavidlem
Jednoducha funkcnost je zalozena na NA-5 a PF-10. V8echny Vykon @
M ; M T [e)
svafovaci parametry, éasové spinaCe, impulzy a pohyby, O]

postupy paméti, uspofadani a diagnostikovani jsou ziskany
zPF10A.

o Zfetelny digitalni displej (WFS-AMPS/VOLT-TRIM)
dual modulator pro snadné ¢teni a nastaveni parametrd.

¢ Lincoln technologie fizeni viny ,Waveform Control
Technology® Vam umoziiuje vybér spravného priibéhu viny
pro kazdou aplikaci

* Snadné nastaveni start, stop, inch, plnéni tavidlem a indikace
pohybu.

* Mozné zména parametri béhem svarovani pro zménu
privaru a/nebo vykonu odtaveni s proménnou frekvenci,
amplitudou a balance

* 6 pamétovych mist.

* Digitalni pismenkovy a Cislicovy displej pro textové
sdéleni (nastaveni, zplisob svafovani, AC regulace).

o Sdileni bezdratovym spojenim.

* Vyhovuje IEC974-1 a CE normam pro bezpecnost
a spolehlivost.

o 40
vDC
Pfikon

Doporucené zdroje svafovaciho proudu
Power Wave® AC/DC 1000

Objednavani
K2362-1 PF10A  fidici jednotka
K2370-1 PF10SF hlava

. Rozsah rychlosti Rozsah priméru dratu Rozméry Cista
Nazev Cislo Prikon podavani dratu (mm) VxSxD vaha
vyrobku vyrobku (m/min) Plny (mm) (kg)
PF10A K2362-1 - - 400 x 300 x 150
40VDC - 5
PF10SF K2370-1 mala | valika 20-56 300 x 250 x 400
0,25-5,0|0,6-8,0

www.lincolnelectric.eu
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Automatickeé

NA-3, NA-4, NA-5
Automatickeé svarovaci systemy

ZvySeni produktivity s automatickymi podavadi dratu NA-3,
NA-4 nebo NA-5. Tento systém byl specielné konstruovan

k vytaveni vét§iho mnoZstvi svarového kovu pfi vy$sich
postupovych rychlostech, které eliminuji potize a snizuji cenu.
PouZitelnost ve vyrobé v tézkych provozech a na montaznich
vyrobnich link&ch, tyto jednotky jsou charakterizovany
spolehlivosti pro pfesné fizeni procesu svafovani — stejné tak
jako pro naro¢né pozadavky. Dlvéfujte Lincoln automatickému
systému svafovani pro bezproblémovy provoz!

Regulace pevné faze el.obvodu umoZziuje presné fizeni
svafovaciho procesu, zapalovacich charakteristik, stejné jako
velikost a tvar svarové housenky.

* Snadné sefizeni pro Siroky rozsah proces, rychlosti
podavani a velikosti primérd dratu.

Kompaktni jednotka s vybornou flexibilitou pro upevnéni do
jednoduchych pfipravkli nebo do nejvétsich komplexnich
automatickych vyrobnich linek.

Masivni konstrukce minimalizuje prostoje a ¢as na udrzbu.

Vyroba pod certifikovanym systémem Fizeni jakosti podle
pozadavk( 1SO 9001.

Vyhovuje IEC974-1 a CE normam pro bezpecnost
a spolehlivost.

Nézev Rozsah rychlosti podavani dratu

Metody svarovani
MIG, Flux-Cored (trubicka), svafovani pod
tavidlem

’ el
Vykon o]
Pfikon
Objednavani
K210-2  Control box NA3-S/NA3-SF
K338-2  Control box NA-4/NA-4F
K356-2  Control box NA-5

Rozsah priiméru dratu

N hlelp ageAepod ayonewoiny
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vyrobku (m/min) (mm)
Plny Trubickovy
NA-3 0.6-16.5 1.6-5.6 0.9-4.0
subject to arc
NA-4 voltage used 1656 0 -
NA-5 0.6-16.5 0.9-5.6 1.2-4.0




Automaticke

LT-7 Tractor

Podavac pro svarovani pod tavidlem DC

Zvyseni produktivity s automatickymi podavaci dratu NA-3, Metody svarovani

NA-4 nebo NA-5. Tento systém byl specielné konstruovan MIG, Flux-Cored (trubicka), svafovani
k vytaveni v&tsiho mnoZstvi svarového kovu pfi vy$sich pod tavidlem.

postupovych rychlostech, které eliminuji pfekazky a snizuiji Vykon o1

cenu. Pouzitelnost ve vyrobé v tézkych provozech a na O]

monté&znich vyrobnich link&ch, tyto jednotky jsou Piikon

charakterizovany spolehlivosti pro pfesné fizeni procest

svarovani — stejné tak pro nejpfesnéj$i pozadavky. Dlvéfujte
Lincoln automatickému systému svafovani pro bezproblémovy Objednavani
provoz! K395-2  LT7

* Podava pIné draty 2.4-4.8 mm, od 2.5-10.2 m/min rychlosti
podavani dratu.

* Kalibrovany pohon traktoru nastavuje rychlost pojezdu
0d 0.12-1.8 m/min.

o VertikéIni nastavovag hlavy pro nastaveni elektrického vyletu
dratu od 12.7-127.0 mm.

+ Uhle svafovani je do 50° od vertikaly na kazdé strang, thel
tazeni je do 30° od vertikaly.

* Ridici jednotka miZe byt namontovana nalevo &i napravo,
pro eliminaci potfeby navratu k zdroji pfi zménach rutinnich
postupd.

o Svary na tupo, horizontalni koutové a prekryté spoje na levé
Ci pravé strané ramu traktoru.

* Vlyhovuje IEC974-1 a CE normé&m pro bezpecnost
a spolehlivost.

. Rozsah rychlosti  Rozsah priméru drétu ~ Rozméry Cista

Nazev Cislo Prikon podavani dratu (mm) VxSxD vaha
vyrobku vyrobku (m/min) Plny (mm) (kg)
LT-7 K395-2 115 VAC 25-102 24-48 698 x 838x 356 54

! Automatické podavace dratu
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Automatické podavace dratu:

VSEOBECNE PRISLUSENSTVI

VertikaIni nastaveni hlavy e Modul Start nebo Krater

Poskytuje 102 mm nastaveni ruéni klikou . UmozZiuje pfidavné nastaveni rychlosti

Vertikalni polohy hlavy. s m podavani dratu a napéti pro nastavitel-
7 g_. Cislo polozky: K29 L nou periodu ¢asu (10 vtefin max.)

Cislo polozky: K334

Horizontalni nastaveni hlavy

Poskytuje nastaveni Klickou polohy hlavy Deska fizeni pInéni krateru

Ma 51 mm horizontalni posuv. Nastaveni koncového proudu a napéti
? Cislo polozky: K96 Em vy$siho €i niz§iho nez u svafovaciho

‘(} postupu pro nastavitelnou periodu ¢asu
Magneticka separator tavidla jako potiebnou pro fizeni velikosti

Pojezdovy unased¢ [ Kol S vy SSi Ci niZSi

TC-3 Vysokokapacitni pojezdovy unaseg, pro nastavitelnou periodu Casu jak je
Vice hlav & Fidicich jednotek (NA-5) potfebna pro fizeni privaru, velikosti
Cislo polozky: housenky nebo dalsich faktor(i na startu.
K325HCS 0,1-1,9 m/min Cislo polozky: K221(NA-3/NA-4 pouze)
e K325HCF 0,4-6,9 m/min

Pro svafovani pod tavidlem. Ostraruje t]ousenky nebo pinéni kréterti na konci svaru.
cizi magnetické ¢asti z recyklovaného Cislo polozky: K245 (NA-3/NA-4 pouze)
tavidla.
Cislo polozky: K58 Deska fizeni startu

Eﬁ Nastavuje startovaci proud a napéti

ADAPTERY NA CIVKY
Interface analogového fizeni postupli
Volitelny Fidici krabicka navrzeny Spindle adaptér pro Readi-Reels® a civky
k namontovani a pipojeni k NA-5 3 Pro uchyceni a dal3i instalace.
automatickému fizeni Méa 51mm O.D. spindle pro pfichyceni
(nad kod 8300) a NA-5R. Readi- Reels a 51mm I.D. civky doo
Cislo polozky: K373 (NA-5 pouze) kapacity 27.2 kg.

Cislo polozky: K162-1

Moduly ¢asovaci svaru

Umoziiuje nastaveni ¢asu svafovani pro Wire Reel Assembly pro prychyceni
danou periodu svafovani. Eliminuje 22.7 kg nebo 27.2 kg civek dratu na
potfebu stisknout tladitko stop (pouze NA-5). automatické podavace dratu. Zahrnuje
Cislo polozky: pFichycent svitku dratu a brzdny
K337-10 (max. ¢as 9.9 vtefin) gystém.

K337-100 (max. ¢as 99.9 vtefin) Cislo polozky: K299

Sada automatické nasypky tavidla Spreadarc™ Oscilator

S elektrickym ventilem na tavidlo Navrzen na oscilaci automatické svafo-
Cislo polozky: K219 vaci hlavy pro plynule svafovéni pfi
vysokém zatézovateli

Cislo polozky: K278-1

Modul dalkového interface
8 Umoznuje dalkové oviadani NA-5 inch

© up, inch down, start a stop funkce PROPOJOVACI KABELY
B - - - 8 jeden z nasledné dodanych extemich Prodlouzeni pro standardni fizeni
signall a poskytuje elektrickou izolaci ke kabelu hlavy. Pro K208.
NA-5 fidicich obvod Cislo polozky: K235-xM 3m nebo 5m

Cislo polozky: K336

Nl Nleap ageAepod ayonewolny
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KONTAKTNI HUBICE

Sada kontaktni hubice Sada Tiny Twinarc
Pracuje pfi proudech obvykle pod 600 A Podavé dva draty 1.2 nebo 1.6 mm pro
Cislo polozky: vysokorychlostni svarovani pod tavidiem
K231-3/32 (2.4 mm drat) svary kalibrované 14 (1.89 mm) na tlusté
!j K231-1/8 (3.2 mm drat) plechy.

K231-5/32 (4.0 mm drat . Gislo polozky: )
K231-316 (4.8 mmdra)  K129-1/16 (1.6 mm drat)

f I"’L !'F K129-5/64 (2.0 mm drét)

Positivni sada kontaktni hubice
Pro svafovani pfi vysokych proudech

P Twinare hubl
11 Cislo polozky: winarc hubice

K129-3/32 (2.4 mm drat)

Podava dva draty 2.0 mm, 2.4 mm nebo

tvrdonavarovych housenkéach

i KlasA (2.4-3.2 mm drat) 3.2 mm pro svarovani pod tavidiem na
K1488 (4.0-4.8 mm drat) Jrychle - vypinénych” spojich nebo
"

Linc-Fill prodluzovak dlouhy vylet
Linc-Fill prodluzovak dlouhy vylet pro K148A.°

Cislo polozky: K225

I?ozadovane pro techniku dlouhého vyletu Sada Concentric tavidlovy kuzel
Cislo polozky: Pro pouZiti s K148, K129 hubicemi.
-‘:J K149-3/32 (2.4 mm drat) ! Poskytuje soustfedéné pokryti tavidlem
7 K149-1/8 (3.2 mm drat) 4-. kolem dratu
K149-5/32 (4.0 mm drat) - Cislo polozky: K285 (pro pouZiti s K129)
Hubice tizkd mezera hluboka drézka Tiny Twinarc® Plny Drat

® Pro primér dratu 2.4 m, svafovani na e
Hustvch ocelowich plechach s takik mm. Hodnotny pfi pouziti del$ich
ustyeh ocelovych plechach s tairka elektrickych vyleti
paralelni Gizkou mezerou Gislo polozky: K281
% Cislo polozky: K386

=

Saﬁ‘ara ReadyBagTM
Re$eni baleni-pro jakkoliv
nebezpecné podminky skladovani tavidla

www.lincolnelectric.eu
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Svarecky

Engine
Drives

INDUSTRIAL

e Svétové uznavaneé svarecky pro

svarovani potrubi i e -
* Robustni konstrukce 3 qﬂ"_,r;—- i ‘F’
i

pro extremni prostredi e
e Vysoké proudove zatl’éenﬁ# - :: = !
pro materialy velkych tlou§ték . 28
e Velka vykonnost pfri dréékovaf = = B
1

obloukem

L

MODEL VYKON § METODA

e =

§ g
- Rozsah Generator stfidavého proudu % 8 2 o 8 El
= proudu Rozsah g £ © = B =2 £
8 g ) (Watts) = g 2 £ §
= o ug; = 8 = E & N

20-305 DC
RS DC | 40-300 Trubka 8 000 o

20-250 DC TIG

Vantage® 400 30-500 DC
g celev 40-300 Trubka

20-250 DC TIG

Vantage® 500 30-575 DC
CC/CV DC | 40-300 Trubka

20-250 DC TIG
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Ranger” 305D

Dieslovym motorem pohanéna svarecka 300A DC

Ranger 305 D CE je vykonna 300 A DC, dieselovym motorem Metody svarovani
pohanéna viceprocesorova svarecka. Poskytuje vynikajici Svarovani obalenou elektrodou, TIG, MIG,
obloukové charakteristiky pro svafovani obalenou elektrodou Flux-Cored (trubi¢ka), drazkovani.

(bézné svafovani nebo svarovani potrubi), TIG, MIG nebo
drézkovani elektrickym obloukem. Ranger je celkové zakryty

aje chranéna 45 litrova nadrz na palivo, vodou chlazeny Vykon .
dieselovy motor Kubota 18.8 HP D722. Dodéva 8000 trvalych ==,
(8500 maximum) W pfi 230/400V (115V pro UK model) Pikon [o

AC vykonu generéatoru a je ziejmé, Ze je konstruovan
pro profesionaini svafovani s vysokymi pozadavky.

* Vynikajici svafovani stejnosmérnym proudem obalenou Objednavani
elektrodou, svafovani shora dolii pi svafovani potrubi, K2279-1  Ranger 305D
CV svarovani dratem a Touch-Start TIG. UK model

o Jednofazovy a tfifazovy 50Hz; 230V jednofazovy !

a 400 V tiftazovy jistic (115V pro UK model). @279z Ranger S50

* Jednoduché regulace vykonu v piném rozsahu
na kruhové stupnici

o Zplsob svafovani shora dolli s aktivni regulaci intenzity
elektrického oblouku, umoziujici vy$si rychlost svafovani,
specielné pfi vyplhovych vrstvach.

* Regulace intenzity elektrického oblouku umoziuje mékky
nebo vice dlirazné provarujici oblouk pfi svafovani obalenou
elektrodou stejnosmérnym proudem nebo pfi svafovani
potrubi zplisobem shora dolt a regulaci indukéniho
odporu/pinch pfi GV drat zplisobu.

o Vystupy digitlniho ampérmetru a voltmetru snadno umoziuji
pfesné nastavit vas postup. Palivomeér, kontrolni svétla pro
tlak oleje a teplotu motoru vas ubezpeduji o vykonu motoru.

* Pfemistitelna elektrarna dava 8500 max. (8000 trvale) W pfi S
230/400V (115V pro UK model). M& dostate¢ny vykon o
soubézné pro svétla, nastroje, nebo erpadia a svafovani! o)
Vechno ve stejném ¢ase! "5

* PIné uzaviena karoserie pro ochranu zafizeni a nizkou €
hlucnost. 0

* Vlyhovuje IEC974-1 a CE normém pro bezpecnost ,q:,
a spolehlivost. c

‘\©
<
Jmenovity vykon proud/ Vykon motoru Rozméry Cista (o)
Nazev napéti/ Rozsah Typ Pocet a otacky VxSxD hmotnost [o
vyrobku dovoleny zatézovatel vykonu motoru valct (ot/min) (mm) (kg) >
20-305 DC . 4
Ranger 250A/30V/100% 40-300A potrubi Kubota 3 12kw @ 909 x 546 x 1327 341
305D 20-250A TIG D722 3000
14-29V CV Diesel
8500 W max
8000 W trvale

! Svareé

www.lincolnelectric.eu
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Vantage® 400 CE / Vantage® 500 CE

Kompaktni, vicemetodové, vynikajici hodnota

Vantage 400 CE a 500 CE jsou jedny z nejkompaktnéjSich
a najvykonngjSich motorem pohanénych svéafecek/generator(i

s hladcebézicimi 4-valcovymi vodou chlazenymi naftovymi
motory Perkins®. Pouzivejte tyto vicemetodové svéfecky pro

svafovani obalenou elektrodou s Sirokou Skalou elektrod,

svarfovani Lift TIG, CV svafovani s ochrannym plynem nebo
dréty Innershield a drazkovani do prdméru uhlikovych elektrod 8
mm pro Vantage 400 a 10 mm pro Vantage 500. Také ocenite

VRD™ (zafizeni na snizeni napéti ™), které snizuje OCV (napéti

naprazdno) pfi CC mddu svafovani obalenou elektrodou pro
zvySeni bezpeénosti. Tyto modely efektivné generuiji vysoky
pfidavny vykon - 3-fazovy nebo 1-fazovy stfidavy proud pro
napajeni vasich svétel, brusek, napajeni nastroju, Invertecl atd...

Jsou zakryté v tuhém, nerezovém krytu, ktery vyzaduje minimalni

drZbu a je vybaven s mnoha inovativnimi funkcemi.

* Kompaktni uzavfena nerezova karoserie.
Vice-metodové svafovani, jednoduché oviadani.
Mnoho piikonu z generatoru stfidavého proudu.
Spolehlivy motor Perkins.

Uzamykatelné, odstranitelné posuvné dvefe
pro pfistup k motoru.

Zasuvka na baterii na predku stroje.

Nahofte pfipevnény kryt radiatoru.

Patentové fizeni na sklopny fidici panel.
Viyhovuje IEC974-1 a CE normam pro bezpecnost
a spolehlivost.

Metody svarovani
Svarovani obalenou elektrodou, TIG, MIG,
Flux-Cored (trubicka), drazkovani

Objednavani
K2502-1 VANTAGE 400 CE
K2503-2 VANTAGE 500 CE

. Jmenovity vykon proud/ Vykon motoru  Rozméry Cista
Nazev Cislo napéti/ Rozsah Typ Pocet a otacky VxSxD hmotnost
vyrobku vyrobku dovoleny zatézovatel vykonu motoru valcl (ot/min) (mm) (kg)
VANTAGE 400 K2502-2 350A/34V/100% Diesel
30-400 DC Perkins 4 28CV @1500 | 913 x 642 x 1524 560
VANTAGE 400 (UK) K2502-1 400A/30V/60% 404C-22
VANTAGE 500 K2503-2 400A/36V/100% Diesel
30-500 DC Perkins 4 38CV @1500 | 913687 x 1590 586
VANTAGE 500 (UK) | K2503-1 450A/38V/60% 404C-22 TURBO




Svarecky pohanéné motorem:

PODVOZEK

Vozik se 4-mi velkymi koly

Pro pfevoz uvnitf tovamy a na
dvore. Pfivés s lunetovym
pfipojnym okem pro Vantage 400 &
Vantage 500

Cislo polozky: K767-2

BEZPECNOSTNI SADY
Sada omezovac jisker

Pripojeno k tlumici vyfuku.
Omezuje emisi jisker.

Cislo polozky: K903-1 pro Vantage
400 & Vantage 500

DALKOVA OVLADANI
1 potenciometr, 6 pin(i, 15m
Cislo polozky: K10195-1-15M
Prodluzovani kabel

Cislo polozky: K10398

[Cr) CHOPPER TECHNOLOGY"

www.lincolnelectric.eu




Plazma

Plasm.

CUll T ING SYSTEMS

e Reze jakykoliv vodivy material

* Rychlé a cisté rezani v porovnani se rezani kyslikem

* Vynikajici pro kutily, zemeé&deélstvi, autodilny a prumysl

=
m
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o
o
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e MODEL VYKON

s
=
g =
o
o

Rozsah Rezana
proudu tloustka
(mm)

L ki) ﬂm
Invertec* PC.65 -m:

2

Drazkovani
Prorazeni

Rezani
IS Zaruka (roky)

80



Invertec® Pro-Cut 25

Prenosny rezaci vykon do 9 mm

PC25 je jednim z nejlepSich pFikladl jak mGZe byt dnesni
zafizeni pro fezani plazmou snadno pouzitelné a mobilni.
Kombinuje pfisti generaci plazmovych technologii a dostatecny
vykon pro fezani o tloustce stény 9 mm nelegovanych oceli,

v kompletu vézicim pouze 13,4 kg.

Vélcovny plechu a karosérny shledaji PC25 zvlasté vhodné
k pouziti s jeho zadnim osvétlovacim systémem LED
indikatorem stavu, 4,5 m plazmovym hofakem a celkovou
regulaci vzduchu.

25 A fezaciho vykonu z pouhych 13,4 kg vaziciho stroje (bez
kabell) pro materialy do tloustky stény 9.5 mm.

PrihlaSeny patent PCT 20 pro hofédk a VORTECH technologii
pfidavnych materialt pro bezkonkurenéni pfesnost a rychlost
fezani.

Automatické pfepojovani mezi 115V a 230 V pro vyssi
flexibilitu

Parts in Place — bezpec¢nostni indikétor a uzamykatelny obvod
pro bezpecnostni ochranu operéatora i systému

Muze byt napajeno vétsinou Lincoln motorem pohanénych
svarecek.

Viyhovuje IEC974-1, RHOS a CE normam pro bezpeénost
a spolehlivost.

Metody svarovani
Rezani vzduchovou plazmou, drazkovani

on EE[E
50

Zakladni jednotka obsahuje

 2m pfivodniho kabelu, 5 m ruéniho
fezaciho hofaku, zemnici svorku
a kabel, sadu pro pfipojeni vzduchu,
sadu pfidavnych materialli pro fezaci
horak.

Objednavani
Wf200115 Invertec PRO-CUT 25
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. Jmenovity vykon proud/ Rezaci Rozméry Cista "a,'

Nazev Cislo Prikon napéti/ kapacita Rozsah VxSxD hmotnost >,
vyrobku vyrobku dovoleny zatézovatel (mm) vykonu (mm) (kg) 7
PRO-CUT 25| WF200115 230/1/50-60 25A/90V/35% 6 @ 56 cm/min 12-25A 254 x 165 x 405 9 o
N

o

(2
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Invertec® PC-65 & PC-105

Plazmové rezacky

Invertec® PCB5 je systém pro fezani vzduchovou plazmou pro

nelegované ocele, nerez ocele, hlinik a vétsinu kov(.
Na zé&kladé posledni invertorové technologie ma Invertec®
PC65 priclenény charakteristiky na zakladé celosvétovych

poznatkid umoziujici provedeni feztl vysokeé kvality pro vysoky
rozsah tloustek az do 18 mm pro PC65 a 35 mm pro PC105.

Rychlospojka pro montazni pfipojeni hofaku ochrafiuje proti
nahodnému dotyku s Zivymi ¢astmi, dovoluje snadné pfepinani
mezi ruénim a strojnim hofakem.

a spolehlivost.

Pilotni oblouk fidi udrzovani nepferu$ovaného oblouku kdyz
fezani expanduje kov nebo rosty. Plynula regulace proudu.

Kompenzace vykonu pfi kolisani v siti.

Siroky rozsah aplikaci véetné drazkovani, uvnitt roh(, fezani

sedlovych plechd pro potrubi a dalsi.
Pfipojeni dalkového ovladani (PC 105).
Ochrana proti pfetizeni a vystrazna kontrolka.

Vyhovuje IEC974-1, RHOS a CE normam pro
bezpecnost a spolehlivost.

Metoda
Rezani vzduchovou plazmou, drazkovani

o SE[EE

Zakladni jednotka obsahuje

3m pfivodniho kabelu, 6 m ruéniho
fezaciho horaku, zemnici svorku

a kabel, sadu pro pfipojeni vzduchu,
sadu pfidavnych materiald pro fezaci

horak.

Objednavani

K12012-1 Invertec PC-65
K12013-1 Invertec PC-100

M

www.lincolnelectric.eu
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< B Jmenovity vykon proud/ Rezaci Rozméry Cista
() Nazev Cislo Prikon napéti/ kapacita Rozsah VxSxD hmotnost
— vyrobku vyrobku dovoleny zatézovatel (mm vykonu mm k
(1]
Al
65A/106V/35%
3 PC 65 K12012-1 400/3/50-60 55A/102V/60% 18 20-65A 385 x 215 x 586 19
< °
-«
(] 105A/122V/35%
N PC105 K12013-1 400/3/50-60 B0A/112V/60°% 35 20-105A 500 x 275 x 711 32
Q. ?
=]



Plazma systémy rezani:

REZACi KROUZKY PODVOZKY
Cislo polozky: 2-koleckovy vozik, dodavany jako
#%—T—— WO0300199A pro PC65 sada, pro pouziti s PC65
- " W0300194A pro PC105 Cislo polozky: W0200002
—

4-koleckovy podvozek s mistem pro

" umistény lahve plynu, dodavany
jako sada, pro pouziti s PC105
Cislo polozky: W0200003

re

émy fezani

Ve

Plazma syst

83
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Environmentalni

Environmental

Systems

* Redukuji dym a kour od svarovani na pracovisti

e Pomahaji splnovat posledni OSHA pozadavky

* Prenosné, montovatelné na sténu nebo Siroke
vyuziti systému v dilnach

Mobiflex™ 200-M
Mobiflex™ 400-MS
Statiflex™ 200-M
om:

2

Statiflex™ 400-MS Samogistici 3

Na sténu

LEGENDA: Vynikajici ' Dobry .Volitelny



Environmentalni

Statiflex & Mobiflex

Polohu odsavaciho ramen ProSource LV™ je mozno pro r(izné Mobiflex 200M and 400-MS
aplikace snadno umistit tak, aby byla umoznéna vysoka rychlost « Uginnost filtru do 99,8%.
odsavani vzduchu a zplodin. Toto rameno o priméru 203 mm

a usporny filtr systému Gdrzby kombinovany s nejlepSimi
charakteristikami jsou v primyslu vysoce cenény. Lehk

ramena se snadno umistuje a drzi svoje misto bez vyboéeni.
Kladem je univerzalnost s 360° otoénym dymnikem, ktery miize
byt namontovan se sadou svétel a senzorem elektrického
oblouku, ktery aktivuje ventilator, kdyz je sniman zablesk
oblouku. Ramena 3,0 m nebo 3,9 m jsou do

tupné pro oba, mobilni a nasténné systémy.

* Elektronicky tlakovy systém
monitoruje vnitfni staticky tlak
a fidi cistént filtru

LFA3.1 a LFA4.1 Ramena:

* Pruzné vyvazend a snadno polohovatelna.
* Délka 3 nebo 4 metry.

* 360° otocny dymnik

Statiflex 6000-MS

Pro centréini filtraci vyberte centralni filtraéni
jednotku Statiflex 6000-MS. S kapacitou 6375
m3/h Statiflex 6000-MS mUiZe zajistit filtraci az pro
Ctyfi odsavaci ramena pouzivana soucasné.

* Filtracni plocha povrchu 150m?.
* Filtratni odpadni nadoba: 100 litrd.

* Pro Ctyfi nebo vice odsavacich ramen, jestlize
pouzivate automaticky stop/start senzor.

o Automaticke ¢isténi filtru.
* 99.8% Ucinnost.
* Téz pro velké dymniky nebo odsévaci stoly.

www.lincolnelectric.eu




Environmentalni

Miniflex™

Prenosny odsavac zplodin svafovani

S novym Lincoln Electric Miniflex je velmi snadné ochranit
svarece proti vdechovani dymu a koufe od svafovani, které
mohou mit Skodlivé Ucinky.

Prenosny svare¢sky odsava¢ dymu a koufe vynika v provedeni,
konstrukci a pohodiné obsluze a manipulaci.

SvéFe¢i mohou byt nyni ochranéni v pribéhu véech druhl
svareéskych ¢innosti a v jakychkoli situacich protoze Miniflex
miiZe byt téZ pouZit v omezenych prostorech a jinych mistech,

ktera nejsou pfistupna s jinymi odsavaci dymu a koure od svarovani.

* Dobfe promysleno, uzivatelsky pfizniva konstrukce.

4-stupniovy filtraéni systém s Uc€innosti: 99,7%.
* Dva vykonné motory: 1,2 k.s. kazdy.

Automatické start/stop standardni pfepinani.
¢ Max. odsévaci kapacita: - poloha 1: 160méh, - poloha 2: 230m%h.

Hladina hluku s instalovanym osvétlenim: 70 dB.

Hlavni filtr s lapaéem jisker: 12 m?.

Aktivaéni uhlikovy filtr: volitelny:

Standardni sada kol.

Hmotnost: 15 kg.

Indikator zaneseného filtru a BIA-W3: volitelny.

www.lincolnelectric.eu

Metody
Svarovani obalenou elektrodou, TIG, MIG,
Flux-cored (trubicka)

s 50,
pHASE J| " Hz

Zékladni jednotka obsahuje

* 3mlano (AWG 14) s 15 A zasuvka
(NEMA 5-15).

* 2.5 mdlouhé x 1-3/4 45 mm O.D.
extrakéni hadice.

¢ LongLife®-H hlavni filtr.

o HEPA filtr.

* 2 nahradni sady uhlikovych kartact
a tésnéni pro motory.

Objednavani
7603001700 Miniflex
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Navstivte Lincoln Electric Europe na siti Internet:

Zstante na nejnovéjsi aktualni —
pfedstaveni poslednich

vyrobkd, zprav a reklamy.

Najdete ty spravné vyrobky pro

vase aplikace s pouzitim naseho

on-line katalogu a doporuéenych

soubor(i seznaml.

Stahnéte si literaturu tykajici
se vyrobkd.
Mista, kde je mozné koupit
vyrobky Lincoln.
B ———

Naskenuite si nasi rozsahlou

knihovnu technickych témat,

vCetné prikladli pouZiti, ,jak na

to”, Elanky, projekty, teorie

svafovani/fezani a Casto -—

pokladané dotazy.
Poslete e-mailem va$e dotazy
na experty Lincoln.

www.lincolnelectric.eu
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POLITIKA PODPORY ZAKAZNIKA
Podnikanim Lincoln Electric Europe je vyroba a prodej svarovaciho zafizeni, pidavnych materialtl a zafizeni pro fezani vysoké kvality. Nasim
Ukolem je splnit pozadavky zakaznika a pred¢it jeho oéekavani. V pripadé potfeby mize zakaznik pozadat Lincoln Electric o radu nebo informaci
tykajici se uzivani jeho vyrobkd. Nasim zakaznik(im odpovime na zakladé nejlepsich informaci, které v soucasné dobé mame.

Lincoln Electric neni v pozici, Ze miize zaruit nebo garantovat takové rady a neprebira zadnou odpovédnost s ohledem na takové rady a
informace. Vyslovné odmitame jakoukoli zéruky v jakémkoli pipadé, véetné odpovédnosti za zdravi a zplisobilost pro jakékoli specifické ucely
zékaznika s ohledem na takové informace nebo rady. Z praktického divodu, nemizeme téZ prrevzit jakoukoli odpovédnost za aktualizaci nebo
opravu, jakychkoli takovych informaci jednou danych, ani za jejich obstaravani nebo poradenstvi, rozsifeni nebo zmény jakychkoli zaruk, s
ohledem k prodeji nasich vyrobku.

Lincoln Electric je citlivé reagujici vyrobce, ale vybér a uziti specifickych vyrobki prodanych Lincoln Electric zlstava vyhradné v ramci pravomoci
a vyhradni odpovédnosti zakaznika. Mnoho proménnych, mimo kontrolu Lincoln Electric, ovlivni vysledky ziskané pfi pouZiti téchto typl
vyrobnich metod a provoznich poZadavku.

Predmét ke zméné — Podle nasich nejlepsich znalosti je tato informace v dobé tisku spravna.

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectric.eu
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